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Liebe Leserinnen, liebe Leser,
liebe Valtra Kundinnen und Kunden,

das erste Quartal 2026 liegt hinter uns – und es war ein außergewöhnliches. Mit 
der G-Serien Tour haben wir nicht nur eine Vielzahl an Valtra Vertriebspartner in 
ganz Deutschland besucht, sondern auch erlebt, wie begeistert unsere Kundin-
nen und Kunden auf die neueste Weiterentwicklung reagieren: die G-Serie mit 
stufenlosem Getriebe. Die Kombination aus kompakter Vielseitigkeit, modernster 
Technologie, echter Valtra Robustheit und den unzähligen Ausstattungsoptionen 
von Valtra Unlimited hat unsere Kundinnen und Kunden überzeugt.

 Dieses Jahr ist aber auch aus einem weiteren Grund besonders: Valtra feiert 
sein 75-jähriges Jubiläum. Eine Marke, die aus nordischer Ingenieurskunst ent-
standen ist, hat sich über Jahrzehnte konsequent weiterentwickelt – immer mit 
dem Anspruch, Maschinen zu bauen, die das tägliche Arbeiten einfacher, effizien-
ter und verlässlicher machen.

Wir investieren weiterhin entschlossen in unser Werk in Finnland, um Innovati-
on, Qualität und Fertigungstiefe nachhaltig zu stärken. Diese Schritte sind unser 
Versprechen an Sie: Valtra bleibt auch in Zukunft der Partner, auf den Sie zählen 
können.

Ich danke Ihnen für Ihr Vertrauen und freue mich auf ein starkes Jahr 2026.

Viel Spaß beim Lesen
Ihr,
Peter Kogel
Vertriebsdirektor Valtra Deutschland 

EDITORIAL

Der Valmet 502 und die Valtra S-Serie der 
6. Generation verdeutlichen die enorme 
Entwicklung, die in den letzten 75 Jahren 
stattgefunden hat.
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INNOVATIONINNOVATION

 STARTPAKETE 
FÜR DIE G-SERIE 
MIT STUFENLOSEM 
GETRIEBE
Das Unlimited Studio hat zwei Startpakete für 

Modelle der G-Serie mit stufenlosem Getriebe 
vorgestellt.

Das Basis-Paket umfasst ein dunkles Interieur im 
Fahrerhaus. Das Soundsystem liefert nun dank einer 
hochwertigen Pioneer-Stereoanlage und zusätzlichen 
Lautsprechern, die in die A-Säulen integriert sind, ein 
noch besseres Hörerlebnis. Zusätzliche Displays können 
ebenfalls an der Schiene in der A-Säule angebracht 
werden. Der Dachhimmel verfügt über eine U-förmige 
Polsterung, einen verstellbaren Lichtstreifen und zwei 
Spotlights.

Das Premium-Paket umfasst zusätzlich einen 
klappbaren Ecktisch in der vorderen rechten Ecke 
der Kabine, eine Handyhalterung mit kabelloser 
Ladefunktion und Zierblenden aus Edelstahl an den 
Auspuff- und Ansaugrohren. •
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Das Motorenwerk von AGCO Power in Linnavuori, Finnland, hat im vergange-
nen Herbst eine Großinvestition in Höhe von 54 Millionen Euro abgeschlossen. 
Die Investition umfasste die Renovierung des Reman-Bereichs, die Produktion 

von CORE-Motorzylinderköpfen sowie die Produktion von Getriebewellen und 
Zahnrädern.

Insgesamt wurden 5.600 Quadratmeter neue Fläche geschaffen, davon ein 
Drittel für die Getriebefertigung und zwei Drittel für die Zylinderkopffertigung. Fünf 
neue Werkzeugmaschinen wurden für die Motorenfertigung und sieben für die 
Getriebefertigung installiert.

Als neues Produkt wird Linnavuori Getriebe und Wellen für stufenlose Getriebe 
erneuern, die in den Traktoren der S- und Q-Serie verwendet werden und im Valtra 
Werk in Suolahti hergestellt werden. Linnavuori hat eine lange Tradition in der 
Lieferung von Motoren, Getrieben und anderen Komponenten an Valtra.

Insgesamt wurden in den letzten sieben Jahren über 170 Millionen Euro in das 
Werk in Linnavuori investiert. So wurde beispielsweise im vergangenen Jahr ein 
neues Labor für saubere Energie eröffnet, um alternative Energiequellen zu ent-
wickeln, von Wasserstoff über Strom und Biogas bis hin zu Ethanol.

Kapazität für die Wiederaufarbeitung verdoppelt
Das Motorenwerk in Linnavuori wiederaufarbeitet seit einem halben Jahrhundert 
Motoren und Einspritzkomponenten. Seit den 1990er Jahren werden syste-
matische Wiederaufarbeitungsmaßnahmen durchgeführt. Die Kapazität des 
Wiederaufarbeitungsbereichs wurde von 1.000 auf 2.500 Motoren pro Jahr ver-
doppelt. Die Investition basiert auf der Erkenntnis, dass etwa zehn Prozent der 
hergestellten Motoren nach etwa 15 bis 20 Jahren Gebrauch wiederaufbereitet 
werden. Da das Produktionsvolumen des Werks in Linnavuori vor zwanzig Jahren 
stark gestiegen ist, wird ein Anstieg der Nachfrage nach Wiederaufbereitung 
prognostiziert.

Wiederaufbereitete Motoren kosten etwa 60 bis 70 Prozent des Preises neu-
er Motoren, verfügen jedoch über die gleichen Eigenschaften und die gleiche 
Werksgarantie. Neben dem niedrigeren Preis ist es für Traktorenbesitzer wichtig, 
dass die Kosten und der Zeitplan für die Wiederaufarbeitung des Motors im Voraus 
bekannt sind. Die Wiederaufarbeitung im Werk schont auch natürliche Ressourcen, 
da die meisten schweren Komponenten wiederverwendet werden können. •

INVESTITION VON 54 MILLIONEN EURO IN 
DAS MOTORENWERK VON AGCO POWER
TEXT TOMMI PITENIUS BILDER VALTRA ARCHIV

Techniker Petri Leskinen überholt einen 
wiederaufgearbeiteten Motor. Die neuen und 
wiederaufgearbeiteten Motoren von AGCO 
Power werden in Valtra Traktoren eingesetzt.
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Seit Februar tourt das Valtra Team durch Deutschland und stellt die neue G-Serie mit stufenlosem Getriebe in der Praxis 
vor. Das neue Fahrgefühl überzeugte die Besucher. • 

DIE NEUE G-SERIE MIT 
STUFENLOSEM GETRIEBE 

LOKALLOKAL

Alle Informationen 
zur G-Serie 

finden Sie hier

Melden Sie sich 
zur Probefahrt an
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75 JAHRE 
KUNDENLÖSUNGEN
TEXT KATJA VUORI BILDER VALTRA ARCHIV

JUBILÄUMJUBILÄUM

*VALTREIROS = VALTRA-
FANS IN SÜDAMERIKA

Zweite Heimat auf der anderen Seite des Ozeans  
Im Jahr 1960 rollte der erste Valmet vom Produktionsband 
in Brasilien. Mehr als sechs Jahrzehnte später ist Valtra 
nach wie vor eine der angesehensten Traktormarken in 
Südamerika.

Hier geht’s zum 
Valtra Showroom 
in Südamerika

Im Jahr 2026 feiert Valtra sein 75-jähriges Bestehen. Anlässlich dieses 
Meilensteins haben wir Erinnerungen aus unserer Unternehmensgeschichte 
zusammengetragen.

Die ersten Traktoren rollten 1951 
aus dem Werk in Tourula, Finnland, 
und markierten die Geburtsstunde 

von Valmet und Valtra. Der Erfolg stellte 
sich schnell ein: Bereits 1954 wurde der 
2.000ste Valmet Traktor ausgeliefert. 

1956 war das Jahr des Meilensteins des 
Dreizylinder-Motors Valmet 309 D. Als die-
ser Motor im neuen Modell Valmet 33 auf 
den Markt kam, war er einer der moderns-
ten auf dem Markt. 

Der Umzug nach Suolahti im Jahr 
1969 ermöglichte die Erweiterung der 
Traktorenproduktion von Valmet und legte 
den Grundstein für das heutige Valtra Werk. 

Das Werk in Suolahti 
mit der Palette der  
Valmet Traktoren. 

Broschürencover der 
berühmten Modelle 
Valmet 502 und 702. 
Der Valmet 502 erzielte 
1971 den Weltrekord  
für die leiseste Kabine.

Slogan aus der Broschüre zum Valmet 359D. Einfachheit stand von Anfang an im Mittelpunkt: 

*EASY TO HANDLE - EASY TO DRIVE - EASY TO BUY
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Farbpalette 1988

Geschichte der Farben

	 1951-1961: Rot
	 1961-1967/1968: Rot, Hellgrau
	 1967/1968-1979: Senfgelb, 

Schokoladenbraun
	 1979-1982: Gelb, Braun, Weiß
	 1982-1987: Rot, Schwarz, 

Weiß
	 1988- : Große Auswahl an 

Farben

Erinnern Sie sich noch?   
Als der Valtra N174 auf der Agritechnica 
2016 die Goldmedaille gewann, feierte 
das Unlimited Studio stilvoll mit einem 
glänzenden goldenen Traktor der N-Serie.

Weitere Farben im Laufe der Jahre

Der 1970 vorgestellte, völlig neue Volvo BM 650 
kombinierte einen neuen Vierzylindermotor mit 
außergewöhnlichem Kabinenkomfort und wurde zu 
einem der erfolgreichsten Traktoren von Volvo BM.

WUSSTEN SIE SCHON?
•	 Die Wurzeln von Valtra liegen in einer finnischen Gewehrfabrik, die 

1951 auf die Produktion von Traktoren umstellte.  
*

•	 Valtra war Vorreiter bei wichtigen Innovationen, darunter die erste 
integrierte Sicherheitskabine (1967) und der erste Dreizylinder-
Traktormotor mit Turbolader (1980).

•	 *
•	 Valtra war ein Pionier im Bereich alternativer Energien, von 

ethanolbetriebenen „Alcool”-Traktoren in Brasilien bis hin zu Biogas-
Traktoren in Europa.

•	 *
•	 Valtra hat eine einzigartige industrielle Tradition, die mit Volvo 

Construction und der heutigen AGCO Corporation verbunden ist. 
•	 *
•	 Valtra hat bis 2020 in Feldtests den vollständig fahrerlosen 

Traktorbetrieb demonstriert.
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*NEW BIG VALMET TRACTORS - GET TO KNOW 
THEM AND YOU’LL LOVE THEM!

Der Valmet 8300 wurde 1989 eingeführt und bis 1992 produziert. Mit dem Valmet 8300 gelang Valmet der Einstieg in die leistungsstärkere Mega-Klasse.

Das Team feiert am 17. September 1985 in Suolahti den 10.000sten Traktor der Volvo BM Valmet 05-Serie.

Das Traktorlabor wurde 1984 erweitert. Einsatz eines 
hochmodernen IBM Catia CAD-Systems.

Slogan aus der Broschüre zu Valmet 8300 & 8600:Der 1987 eingeführte H800 mit Rahmenlenkung war dank 
seiner Vielseitigkeit und der drehbaren Lenkonsole 
seiner Zeit voraus. Sein größter Nachteil war das noch 
unausgereifte hydrostatische Getriebe.

Im Laufe der Jahrzehnte entwickeln sich Technologien 
weiter und Fortschritt ist unser Versprechen. Seit 75 Jahren 
bewähren sich die Maschinen von Valtra. Wir werden diesen 
Weg fortsetzen und stetig daran arbeiten, Ihnen die Arbeit zu 
erleichtern und Sie für die Zukunft zu rüsten. Von Ihren Händen 
zu denen, die irgendwann den Betrieb übernehmen. Wir sind 
Ihre Arbeitsmaschine.

FÜR HEUTE GEBAUT. 
FÜR MORGEN BEREIT.

Besuchen Sie die 
Jubiläumsseiten!
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Kein landwirtschaftlicher Betrieb 
gleicht dem anderen, warum sollten 
es Traktoren tun?  
Valtra gehört zu den ersten Herstellern, 
die sich auf die Fertigung von Traktoren 
nach Maß spezialisiert haben. Von den 
Spezifikationen und der Fahrtrichtung bis hin 
zu Farben und Technologie können Kunden 
ihre Maschine nach ihren Bedürfnissen ges-
talten, statt ihre Arbeit an ein Standardmodell 
anzupassen. Mit Valtra Unlimited wurde 2013 
die werkseitige Individualisierung auf die 
nächste Stufe gehoben.

Erinnern Sie sich noch? 
Die neue S-Serie von Valtra 
machte 1999 die Zukunft der 
neuen Traktorenmarke sichtbar.

Ausgezeichnetes Design 
Die S-Serie läutete eine neue Generation 
des Valtra Designs ein und wurde mit dem 
europäischen Preis „Traktor des Jahres“ 
ausgezeichnet. Das Heck der Kabine wurde 
speziell für das TwinTrac-Rückfahrsystem 
entwickelt.

Waren Sie dabei?  
Auf der Agritechnica 
2003 feierte ein wahrhaft 
auffälliger Traktor der 
C-Serie sein Debüt, der in 
den Farben eines Holstein-
Rindes lackiert war.

Sehen Sie selbst! 
Auszeichnungen im Laufe der Jahre

Schauen Sie sich die 
Online-Einführungsveranstaltung aus dem Jahr 2021 an. 

SmartTouch, eine bahnbrechende Neuerung 
2017 machte Valtra mit der Einführung der SmartTouch-
Armlehne einen großen Schritt in Richtung Smart 
Farming. Die SmartTouch-Schnittstelle kombiniert 
fortschrittliche Autolenkungsfunktionen mit der voll-
ständigen Steuerung aller angeschlossenen ISOBUS-
Geräte und vereint alles in einer übersichtlichen, intui-
tiven Benutzeroberfläche, die einfacher zu bedienen 
ist als ein Smartphone. Die Innovation bewährt sich 
schnell. Kurz nach der Markteinführung waren be-
reits rund 45 % der neuen Valtra Traktoren mit Smart-
Farming-Technologie ausgestattet.

Erinnern Sie sich noch? 
Als Valtra 2021 sein 70-jähriges Jubiläum 
feiert, markiert dies auch die Einführung der 
neuen A-, N- und T-Serien. Aufgrund von 
Covid wurden die Feierlichkeiten mit großem 
digitalem Aufwand online gestaltet. Und ja, Sie 
können dieses großartige Video im Netz finden.
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Der Wald stellt höchste Ansprüche an Mensch 
und Maschine. Mit dem Valtra T235D sind Sie 
bestens gerüstet: Sein kraftvoller 7,4-Liter-AGCO-

Power-Motor liefert 235 PS, die selbst unter extremen 
Bedingungen für zuverlässige Leistung sorgen.

In Kombination mit dem Kesla-Forstkran entsteht 
eine perfekt abgestimmte Einheit für präzises und 
effizientes Holzhandling. Die feinfühlige Hydraulik 
ermöglicht exaktes Arbeiten, während das stufenlose 

VALTRA UNLIMITED: 
KRANAUFBAU AB WERK
TEXT STEFAN BAUER BILDER VALTRA ARCHIV

Getriebe für fließende Bewegungen sorgt. Die 
robuste Rahmenkonstruktion garantiert Stabilität und 
Langlebigkeit – egal ob auf dem Rückeplatz oder im 
schwierigen Gelände.

Der Artikel zeigt, welche durchdachten Lösungen 
und Schutzkomponenten bereits ab Werk verfügbar 
sind. Sie machen den Valtra T235 Unlimited zu einem 
echten Spezialisten für den Forsteinsatz: sicher, flexibel 
und kompromisslos leistungsstark. •

Die Vorderachsverblockung sorgt für stabilen Stand während den Kranarbeiten.

LOKALLOKAL

Das Radventil wird von einer Rohrmuffe und einer aufschraubbaren 
Ventilschutzkappe geschützt. 

Auf dem Valtra Trägerrahmen können alle gängigen Kranfabrikate moniert werden. Der Rahmen ist so gestaltet, dass Anhängerkupplung, Heckkraftheber sowie 
sämtliche Anschlüsse zugänglich bleiben. 
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Der Kran ist komplett demontierbar und kann abgestellt werden. Der Schlepper 
steht dann auch für andere Anwendungen zur Verfügung.

Die SkyView-Kabine bietet eine gute Sicht auf den Kran und ist durch einen 
Metallbügel geschützt. Die LED-Leuchten sorgen für gute Sichtverhältnisse 
beim Arbeiten im Dunkeln.

Der Unterboden des Schleppers wurde mit dicken Stahlplatten verstärkt. Auch der Tank ist dank Stahlschutz vor Steinen, Ästen oder Holzstämmen 
sicher.

Die Seitenschutzplatte für das Batterie- und Werkzeugfach kann in Fahrtrichtung geöffnet werden.
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Neues Klimalabor simuliert alle vier Jahreszeiten

VON EISIGER KÄLTE BIS 
ZU TROPISCHER HITZE
TEXT TOMMI PITENIUS BILDER VALTRA ARCHIV

TECHNOLOGIETECHNOLOGIE

 Das neue Klimalabor des 
Engineering Centers kann die 
Lufttemperatur in nur einer hal-

ben Stunde von +25 auf -25 Grad 
Celsius abkühlen. Darüber hinaus 
kann das Labor den Luftstrom und 
die Luftfeuchtigkeit regulieren. Mit 
Hilfe von massiven Maschinen wird 
im Labor je nach Bedarf eisige Kälte 
oder tropische Hitze erzeugt. Das 
neue Klimalabor wird Valtra dabei 
helfen, noch zuverlässigere Traktoren 
noch schneller zu entwickeln.

„Ich bezeichne das 
Klimaprüfungslabor als unseren 
Verhörraum. Der Traktor ist völlig 

unschuldig, wenn er hereinkommt, 
aber wenn er getestet wird, treten 
Unstimmigkeiten zutage – sogar sol-
che, die zuvor nicht einmal vermutet 
wurden. Das Aufdecken eines Defekts 
oder Schadens ist in gewisser Weise 
ein Erfolg für unsere Tester, denn es 
bedeutet, dass er rechtzeitig ent-
deckt wurde und nicht erst, wenn 
der Kunde das Produkt verwendet“, 
sagt Kimmo Kurkinen, Teamleiter im 
Klimaprüfungslabor.

Valtra verfügt bereits seit mehre-
ren Jahrzehnten über ein eigenes 
Kältelabor, aber die darin verwende-
ten Maschinen erreichen das Ende 

ihres Lebenszyklus. Außerdem sind 
die Traktoren größer geworden, dass 
es eine Herausforderung ist, bei 
Kältetests mit einem 400-PS-Traktor 
über einen längeren Zeitraum eine 
konstante Temperatur aufrechtzue-
rhalten. Das neue Labor ist nun in 
der Lage die Luftfeuchtigkeit und den 
Luftstrom zu regulieren und zu behei-
zen. Das bestehende Kältelabor wird 
weiterhin für schnellere und kleinere 
Tests genutzt werden.

„Es gibt kein vergleichba-
res Labor innerhalb von AGCO, 
und weltweit gibt es nur wenige 
Klimasimulationslabore dieser Größe. 

Technischer Leiter Mikko Rintoo und Teamleiter Kimmo Kurkinen sind begeistert vom neuen Klimalabor. Das neue Labor ermöglicht es, Traktoren unter sommerli-
chen, herbstlichen, winterlichen und frühlingshaften Bedingungen auf Temperatur, Luftfeuchtigkeit und Windverhältnissen zu testen.
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Deshalb testen wir hier auch ande-
re AGCO-Produkte unter kalten und 
heißen Bedingungen. Bei Bedarf 
bietet der Raum sogar Platz für einen 
Mähdrescher“, sagt Mikko Rintoo, 
Engineering Manager, Simulation & 
Validation.

Komplette Traktoren 
und Module
Das Klimaprüfhaus wird sowohl zum 
Testen ganzer Traktoren als auch von 
Traktorkomponenten genutzt.

„Wir erhalten beispielswei-
se einen kaltgetesteten Motor von 
AGCO Power. Darauf aufbauend 
konstruieren und bauen wir  un-
ter anderem das Kühlsystem, 
die Abgasreinigungsanlage, 
die Luftansaugung und ande-
re Zusatzausrüstung sowie die 
Motorabdeckung des Traktors und 
testen deren technische Funktionalität 
mit dem Motor als Modul. Auf die-
se Weise können wir potenziel-
le Probleme frühzeitig erkennen 
und noch vor den ersten Prototyp-
Traktoren beheben. Das beschleunigt 
die Produktentwicklung, da der Bau, 
die Prüfung, die Modifizierung und 
die erneute Prüfung einer kleineren 
Modulbaugruppe schneller geht als 
der Bau und die Prüfung eines komp-
letten Prototyp-Traktors“, erklärt 
Rintoo.

Feldtests liefern Echtzeit-
Feedback und viele Daten aus rea-
len Betriebsbedingungen. Diese 
Bedingungen können nun im neuen 
Klimalabor genauer simuliert wer-
den, da es viel präziser und flexibler 
eingestellt werden kann als das alte 
Labor.

Wenn beispielsweise bei 
Winterfeldtests etwas am Traktor ver-
bessert werden muss, können wir die 
Funktionalität der neuen Version nun 
auch mitten im Sommer testen.

„Das Klimalabor unterstützt 
den Einsatz von Simulationen, da 
Temperatur, Zugluft, Luftfeuchtigkeit 
und Traktorlast präziser gesteu-
ert werden können als im alten 
Kältelabor. Das bedeutet, dass die 

Simulationsmodelle die tatsächlichen 
Betriebsbedingungen besser wi-
derspiegeln und einige unserer 
Entwicklungsideen mit einem virtuel-
len Simulationsmodell überprüft wer-
den können. Auf der Grundlage kön-
nen wir einen vollständigen Prototyp 
bauen und testen“, sagt Rintoo.

Vier Stockwerke voller 
Maschinen
Das Klimalabor ähnelt einer nor-
malen, sauberen und geräumi-
gen Maschinenhalle, deren Wände 
außergewöhnlich gut isoliert sind. 
Das wahre Wunder wartet außer-
halb des Laborraums. Unter, über 
und neben ihm befinden sich auf 
vier Stockwerken Ventilatoren, 
Kühlaggregate, Heizungen, 
Luftbefeuchter, Bremsprüfstände und 
der Kontrollraum, von dem aus die 
Mitarbeiter alle Laborvorgänge steu-
ern.

„Die Maschinen sind größer als 
der Laborraum selbst. Ein Luftstrom 
von 60 Kubikmetern pro Sekunde er-
fordert beispielsweise große Kanäle 
und Ventilatoren und natürlich Kühler. 
Die von den Dynamometern erzeug-
te überschüssige Kälte, Wärme und 
Elektrizität nutzt an anderer Stelle 
die Konstruktionsabteilung“, erklärt 
Kurkinen.

Der Laborraum kann in weniger 
als einer halben Stunde von +25 auf 
-25 Grad Celsius abgekühlt werden. 
Bei Kältetests wird der Traktor meist 

mehr als zwei Tage lang gekühlt, 
bevor er gestartet wird. Eine kürzere 
Kühlung reicht beispielsweise nicht 
aus, um die Getriebeflüssigkeiten 
eines großen Traktors ausreichend 
auf Umgebungstemperatur abzuküh-
len. Wenn Wind und Feuchtigkeit bei 
Temperaturen von mehreren zehn 
Grad unter Null in das Labor gelan-
gen, bildet sich dichter Nebel, die 
Oberflächen des Traktors beginnen 
zu gefrieren und die Feuchtigkeit 
verwandelt sich in Schnee. Der 
Luftstrom strömt gleichmäßig über 
die gesamte Breite der Wand ein, 
und da es keine weiteren Hindernisse 
in der Halle gibt, entsprechen die 
Bedingungen so weit wie möglich de-
nen auf freiem Feld. •

Klimalabor

	 Innenmaße: 4,2 x 8 x 20 Meter
	 Temperaturbereich: -30 bis +60 

Grad Celsius
	 Ventilatorleistung: 60 

Kubikmeter pro Sekunde
	 Feuchtigkeitsregelung
	 Kühlsystem mit 8 Kubikmetern 

Glykol
	 CO²-HVAC-Kompressor mit 

1000-Ampere-Sicherung
	 PTO-Dynamometer: 500 kW / 

5000 Nm
	 Achsdynamometer: 600 kW /  

140 000 Nm
	 Hydraulischer Prüfstand
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HALTEN SIE IHREN TRAKTOR MIT  
VALTRA PRODUKTEN IN TOP-ZUSTAND
TEXT TOMMI PITENIUS BILDER VALTRA ARCHIV

Traktoren benötigen regelmäßige und professionelle 
Pflege. Dazu gehören die regelmäßige Wartung, 
wöchentliches Abschmieren, Reinigen der Maschine 

und bei Bedarf kleine Ausbesserung des Lacks.
Seit 1988 können Kunden die Farbe ihres Valtra 

Traktors selbst wählen. Das Farbsortiment hat sich im 
Laufe der Jahre verändert. Valtra Farben werden speziell 
für Valtra hergestellt. Wenn Sie den Lack Ihres Traktors 
mit dem identischen Farbton ausbessern möchten, steht 
Ihnen Ihr Valtra Ersatzteilhändler zur Seite.

Zum Lackieren der farbigen Teile der Kabine und der 
Motorabdeckung sind Einkomponenten-Sprühfarben 
sowie Einkomponenten- oder Mehrkomponentenfarben 
in Literdosen für den professionellen Gebrauch erhältlich. 
Neben den Farben in Dosen können auch Verdünner, 
Härter und Lacke erforderlich sein.

Neben den farbigen Lacken sind auch schwarze und 
graue Lacke erhältlich. Damit können Sie beispielsweise 
den Rahmen oder die Haken der Hubarme ausbessern. 
Die Farbe der Valtra Rahmen wurde Anfang 2012 von 
Schwarz auf Grau geändert. Auch weiße Felgenfarbe 
gehört seit Jahren zu den beliebtesten Produkten.

Hochwertige Reinigungs- und Schmiermittel
Das Sortiment an Reinigungs- und Schmiermitteln in 
Sprühdosen wurde kürzlich aktualisiert, ebenso wie 
die Verpackung. Es steht nun eine große Auswahl 
an hochwertigen Reinigungs- und Schmiermitteln 
für verschiedene landwirtschaftliche Maschinen zur 
Verfügung.

Das Sortiment umfasst Reinigungsschäume für Glas- 
und Kunststoffoberflächen sowie Polster. Außerdem 
sind Mittel zum Schmieren von Kabeln, Ketten, Lagern, 
Antriebsrädern und Dichtungen erhältlich. Darüber hinaus 
gibt es Produkte zum Entfernen von Rost und zum 
Verdrängen von Feuchtigkeit aus elektrischen Geräten.

Wenn Sie Ihren Traktor selbst warten, sollten Sie auch 
das neue AGCO Coolant Superior Ready in Betracht 
ziehen, das für alle AGCO Power-Motoren geeignet ist. •

SERVICESERVICE

Schmiermittel für Lager, Ketten und Drähte
Fensterreinigungsschaum
Reinigungsschaum
 Entfetter
 Multispray
 Rostentferner
 Silikonspray
 PTFE-Schmiermittel

VALTRA SPRÜHPRODUKTE:

Neues Sortiment an Sprühprodukten
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BEHIND THE SCENES: 
SO ENTSTEHT 
EIN VALTRA 
SOCIAL-MEDIA-POST
TEXT & BILDER JOHANNES FISCHALECK

Von der Idee bis zum fertigen Valtra Post steckt viel mehr dahinter, 
als man auf den ersten Blick sieht. Am Anfang steht die kreative 
Phase: Das Team sammelt Themen, beobachtet Trends und sucht 

nach Formaten, die echten Mehrwert für Valtra Kunden und Valtra Fans 
liefern. Dann wird aus der Idee ein konkretes Konzept – mit klarer Story, 
Perspektive und Bildsprache.

Am Produktionstag wird’s praktisch: Teils werden Szenen mehrfach 
gedreht und spontan angepasst. In der Nachproduktion werden Clips, Fotos 
und Sounds geschnitten, verfeinert und zu einem stimmigen Gesamtbild 
zusammengesetzt.

Nach der Veröffentlichung beginnt die Analyse: Welche Inhalte kommen 
gut an? Was bewegt die Community auf welchen Valtra Kanälen. Diese 
Erkenntnisse fließen direkt in neue Valtra Beiträge ein – Social Media ist ein 
laufender Lernprozess. •

LOKALLOKAL

Das Video zur S-Serie kam sehr gut an.

Sie kennen unsere Social Media-
Kanäle noch nicht? Folgen Sie 
uns und bleiben Sie so auf dem 
Laufenden. 

TOP 3 AKTUELLE TOP 3 AKTUELLE 
INSTAGRAM INSTAGRAM 

BEITRÄGEBEITRÄGE

#1  / Der « Boyfriend-Trend »

#2 / Spotlight « S-Serie »
 Jeder erster Sonntag im  

Monat 

#3 / Valtra  
« Kaffeemaschine »

Behind the Scenes: So entsteht ein Valtra Social-Media-Post 
 
Von der Idee bis zum fertigen Valtra Post steckt viel mehr dahinter, als man auf den ersten Blick sieht. Am 
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PRODUKTEPRODUKTE

Hallo! Wie geht es Ihnen?
Hallo! Alles bestens!
Wie war es, auf der Agritechnica ausgestellt zu 
sein?
Es war ein tolles Gefühl, im Rampenlicht zu stehen. 
Dutzende Medienvertreter und Influencer kamen, um 
mit mir zu sprechen. Ich hatte 722 Gespräche und 
habe 2.957 Fragen beantwortet.
Welche Fragen wurden Ihnen am häufigsten ges-
tellt?
Ich wurde gefragt, ob ich Kaffee kochen kann, ich 
habe Feldarbeiten auf einer Karte visualisiert und 
Fragen zu meinen technischen Spezifikationen und 
Tipps zur Verwendung von Valtra Guide beantwortet. 
(Anmerkung der Redaktion: Die Kabine war mit einer 
optionalen Kaffeemaschine ausgestattet.)
Was sind einige Ihrer besonderen Merkmale?
Ich habe einen 7,4-Liter-6-Zylinder-AGCO-
Power-Motor, ein stufenloses Getriebe, eine 
Höchstgeschwindigkeit von 50 km/h, einen 
Heckkraftheber mit einer Hubkraft von 9.500 kg, ei-
nen Frontkraftheber mit einer Hubkraft von 4.800 
kg, ein 75-Liter-Hydrauliksystem und eine 200-Liter-
Lastmesshydraulik, 5 elektronische Hydraulikventile 
hinten und 2 vorne, eine Heckzapfwelle (540E/1.000) 
und eine Frontzapfwelle (1.000), vollständig integrier-
te intelligente Technologien, darunter Valtra Guide, 
Section Control, Variable Rate Control, Valtra U-Pilot, 
SmartTurn und ISOBUS, sowie die preisgekrönte 
Benutzeroberfläche SmartTouch.
Welche Pflege benötigen Sie?
Regelmäßige Wartung ist immer wichtig, um sicher-
zustellen, dass der Traktor gut läuft und teure 
Reparaturen vermieden werden.
Was umfasst die tägliche Wartung?
Die tägliche Wartung umfasst die Überprüfung 
des Motorölstands, die Überprüfung der 
Kühlflüssigkeit, die Überprüfung des Auslassrohrs 
des Motorentlüftungssystems, die Reinigung 
des Kühlers und der Motorschutzgitter, die 
Überprüfung des Getriebeölstands, die 
Überprüfung des Hydraulikölstands, das 

„ES WAR TOLL, AUF DER AGRITECHNICA 
IM RAMPENLICHT ZU STEHEN.“

Entleeren des Druckluftsystems, das Entleeren 
des Kraftstoff-Wasserabscheiders (falls vorhan-
den), die Überprüfung auf Undichtigkeiten und die 
Reinigung der kraftstoffbetriebenen Heizung und des 
Abgasnachbehandlungssystems nach Bedarf.
Welche Aufgaben haben Sie im letzten Sommer 
ausgeführt?
Von Juni bis August 2025 habe ich hauptsächlich ge-
mäht, Gülle ausgebracht, Futter transportiert und Ballen 
gepresst. Außerdem habe ich gepflügt und Futter trans-
portiert.
Was haben Sie am 21. August gemacht?
Am 21. August 2025 habe ich mit einem Futtermischer 
gearbeitet, Ballen gesammelt und Getreide gedroschen.
Wie viel Zeit haben Sie am 21. August mit dem 
Einsammeln von Ballen verbracht?
Am 21. August habe ich zwischen 14:36 Uhr und 16:19 
Uhr 1 Stunde und 43 Minuten mit dem Einsammeln von 
Ballen verbracht.
Wie hoch war Ihr Kraftstoffverbrauch?
Ich habe 14 Liter Kraftstoff für 1 Stunde und 43 
Minuten beim Einsammeln von Ballen verbraucht. Mein 
Kraftstoffverbrauch betrug 8,2 Liter pro Stunde und mei-
ne CO2-Emissionen beliefen sich auf 37,8 Kilogramm.
Wie stellt man den Sitz ein?
(Zeigt ein Bild.) Es gibt mehrere Möglichkeiten, den Sitz 
einzustellen: Sie können die Neigung der Rückenlehne 
einstellen, indem Sie den Hebel nach oben ziehen, die 
Sitztiefe und den Sitzwinkel einstellen, indem Sie an 
den Griffen an der Vorderseite ziehen, die Höhe und 
Position der Armlehnen einstellen und die Sitzhöhe und 
Dämpfung mit Hebeln und Schaltern einstellen. Denken 
Sie daran, dass der Sitz aus Sicherheitsgründen nicht 
während der Fahrt eingestellt werden sollte.
Wie schalte ich die Arbeitsscheinwerfer mit dem 
Fernlichthebel ein?
Ziehen Sie den Fernlichthebel 2 Sekunden lang und 
lassen Sie ihn dann los. Die Arbeitsscheinwerfer wer-
den eingeschaltet.
Vielen Dank für das Interview. Ich wünsche Ihnen ei-
nen schönen Frühling!

Ein Valtra Traktor Q305 hat dem Magazin Valtra Team ein seltenes Interview gege-
ben. Bisher haben Landwirte und Fahrer für ihre Traktoren gesprochen, aber jetzt 
hatte der Traktor selbst die Gelegenheit, sich zu äußern.
TEXT TOMMI PITENIUS BILDER VALTRA ARCHIV
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GEBAUT FÜR 
HEUTE. BEREIT 
FÜR MORGEN. 

UNLIMITED BROWN-MATT DESIGN SMARTTOUCH MODELLE

75 JAHRE-PAKET
Das Valtra 75 Jahre-Basispaket wird automatisch zu den Bestellungen hinzugefügt.

VALTRA 75 JAHRE-BASIS-PAKET ALLE MODELLE (SUO)*

VALTRA 75 JAHRE PREMIUM-PAKET SMARTTOUCH MODELLE

MEHR ERFAHREN:
VALTRA.DE/AKTIONEN/75-JAHRE.HTML



 Es ist nun wissenschaftlich erwiesen, dass die 
Nutzung von Smart-Farming-Optionen des Traktors 
den Stress des Fahrers reduziert. Die Studie, die 

die Fachhochschule Jyväskylä im Jahr 2022 begann, 
maß unter anderem das Stresslevel des Fahrers 
während der Aussaat. Die Ergebnisse zeigen, dass 
bei Verwendung von Präzisionslandwirtschaftsgeräten 
die Herzfrequenz des Fahrers von 77 auf 68 Schläge 
pro Minute sank und der Stresspegel um 13 Prozent 
zurückging.

Der Stresspegel und die Herzfrequenz des Fahrers
 wurden eine Woche vor und nach dem Testzeitraum 
gemessen. Dadurch wurde der sogenannte Ausgangs-
wert des Fahrers ermittelt. Der im Test verwendete 
Traktor war ein Valtra N175 Direct mit dem Technology 
Pro X-Paket, das Präzisionslandwirtschaftsfunktionen 
wie automatische Lenkung, vollautomatische 
Vorgewende-Wendemanöver und Teilbreitenschaltung 
umfasst. Angebaut war eine Sämaschine, und die 
Felder waren typische Lehm- und Sandböden. 

Komfort und Produktivität
Vorteile von weniger Stress gibt es viele. Weniger 
Stress steht in direktem Zusammenhang mit der 

Produktivität. Die Unterstützung durch SmartFarming-
Funktionen ermöglichen es dem Fahrer, länger zu produktiv 
zu arbeiten. Darüber hinaus verbessert sich die Qualität der 
Arbeit.

Weniger Arbeitsstress kann auch für einen angestellten 
Fahrer wichtig sein. Die meisten landwirtschaftlichen 
Betriebe und Lohnunternehmen haben Schwierigkeiten, 
qualifizierte Arbeitskräfte zu finden. Bessere Arbeits-
bedingungen können ein Vorteil sein, um Arbeitskräfte 
anzuwerben.

Der offensichtlichste Vorteil ist das Wohlbefinden des 
Fahrers, auch in seiner Freizeit. Da die gleiche Arbeit um  
13 % leichter fällt, hat der Fahrer nach einem Arbeitstag 
mehr Energie. •

WENIGER STRESS GEFÄLLIG?
TEXT TOMMI PITENIUS BILDER VALTRA ARCHIV

VALTRA WORLDVALTRA WORLD

Je röter der Bereich, desto höher die Herzfrequenz. Je weißer der Bereich, desto niedriger die Herzfrequenz. Die Herzfrequenz der Fahrer auf dem vier Hektar großen 
Abschnitt war auf der rechten Seite deutlich höher als auf der linken Seite. Auf der rechten Seite verwendeten die Fahrer keine automatische Lenkung, Vorgewende-
Automatisierung oder Teilbreitenschaltung, während sie auf der linken Seite diese Funktionen nutzten.

SmartFarming-Funktionen reduzieren Stress

SmartFarming vs. traditionelle Arbeit

	 13 % geringerer Stresspegel
	 Die Herzfrequenz sinkt von 77 auf 68 Schläge pro Minute
	 Bessere Herzfrequenzvariabilität, was auf eine geringere 

körperliche und geistige Belastung hindeutet

GEBAUT FÜR 
HEUTE. BEREIT 
FÜR MORGEN. 

UNLIMITED BROWN-MATT DESIGN SMARTTOUCH MODELLE

75 JAHRE-PAKET
Das Valtra 75 Jahre-Basispaket wird automatisch zu den Bestellungen hinzugefügt.

VALTRA 75 JAHRE-BASIS-PAKET ALLE MODELLE (SUO)*

VALTRA 75 JAHRE PREMIUM-PAKET SMARTTOUCH MODELLE

MEHR ERFAHREN:
VALTRA.DE/AKTIONEN/75-JAHRE.HTML
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EIN SCHLEPPER, DER ÜBERZEUGT: 
DER VALTRA S416 BEI MILAN LOHSE

Nahe Schwarmstedt, nördlich von 
Hannover liegt der Betrieb von 
Milan Lohse. Seine Wurzeln 

hat er im Anbau von Sonderkulturen. 
2010 strukturiere er seinen Betrieb 
auf Biogas-Erzeugung um. 2011 
nahm er eine Anlage mit einer 
Leistung von 500 Kilowatt in Betrieb. 

Mit der Abwärme der Biogasanlage 
heizt er Erdbeerkulturen in 
Gewächshäusern, um diese 
Vorzeitig zu kultivieren. 

Um die Abwärme auch im 
Sommer zu nutzen, begann 
Milan Lohse Hackschnitzel oder 
dafür geeignetes Stammholz zu 

kaufen, um dieses zu trocknen. Zu 
Beginn wurde das Holz noch von 
Lohnunternehmern gehäckselt.

Im Zuge der Eigenmechanisierung 
kaufte er einen Valtra S394. 
Die Hauptarbeit des Schleppers 
war das Häckseln vom Bäumen 
zu Hackschnitzel. Zu den an-

LOKALLOKAL

Mehr Power für den Wald

Milan Lohse hat seinen Betrieb von Sonderkulturen auf Biogas umgestellt und 
nutzt die Abwärme. Mit dem Valtra S416 setzt er nun auf maximale Effizienz 
beim Häckseln, Mulchen und der Pflege von Forstwegen. 
TEXT STEFAN BAUER BILDER VALTRA ARCHIV
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deren Aufgaben zählten 
Forstmulcharbeiten zur Vorbereitung 
des Bodens für neue Kulturen oder 
das Instandhalten von Forstwegen. 
Dieses Aufgabengebiet wird jedoch 
nun von seinem neuen Valtra S416 
übernommen, den er im September 
2024 im Valtra Werk in Finnland per-
sönlich in Empfang genommen hat.

Im Vergleich zu seiner alten 
S-Serie gefällt ihm sein neuer S416 

deutlich besser. Praktisch findet 
der Betriebsleiter vor allem die 
Wendigkeit des Schleppers. Das 
kommt Milan Lohse bei den zahl-
reichen engen Forstwegen zugute. 
Mit der Rückfahreinrichtung ist 
der Schlepper zum Hacken oder 
Mulchen schnell einsatzbereit. 
Ebenso gefällt ihm der Fahrkomfort 
auf der Straße. Die Bedienung des 
Schleppers ist einfach und leicht 

verständlich.
Der S416 hat in den ersten fünf 

Monaten bereits über 800 Stunden 
geleistet. Mit der Leistung ist Milan 
Lohse zufrieden. Er bezeichnet 
den Valtra S416 als die perfekte 
Maschine für sein Aufgabengebiet 
und erfüllt alle Erwartungen. Die 
neue S-Serie unterstützt den Betrieb 
zuverlässig bei seinen Aufgaben. •
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 War der sechsrädrige Valmet 1502 mit seiner 
Drehgestellachse schon eine Kuriosität in der 
Welt der Traktoren, so war der daraus  

abgeleitete Flughafenschlepper 1542 so weit 
von einem Ackerschlepper entfernt, wie es nur 
möglich war. Tatsächlich war das Grunddesign 
des 1502-Drehgestelltraktors sehr vielseitig: 
Neben Landwirtschafts- und Flughafentraktoren 
wurde er auch zur Entwicklung eines gepanzerten 
Mannschaftstransporters, einer Forstmaschine und 
eines Erdbewegungsdumpers verwendet.

Valmet entwickelte den 1502 gemeinsam mit 
der nationalen Fluggesellschaft Finnair zu einem 
Flugzeugschlepptraktor weiter. Zunächst wurde 1975 
die Zugkraft der landwirtschaftlichen Version auf dem 
Flughafen Tikkakoski in der Nähe der Traktorenfabrik 
Suolahti getestet. Finnair teilte den Ingenieuren 
von Valmet mit, welche Anforderungen ein Traktor 
erfüllen muss, der Flugzeuge schieben kann. Die 
Konstruktionsarbeiten wurden sowohl bei Valmet als 
auch in der Ingenieurswerkstatt T. Syvänen in Loimaa 
durchgeführt, die als Subunternehmer für die Montage 
ausgewählt wurde.

Der 1502 lieferte seinen 6,6-Liter-Sechszylindermotor 
mit 136 PS, die Bogieachse, den Sechsradantrieb 
und einen Teil seines Getriebes für das neue Modell. 
Die Werkstatt von Syvänen entwickelte eine Kabine, 

VALMET 1542 – ALS EIN 
ACKERSCHLEPPER ZUM 
FLUGHAFENSCHLEPPER WURDE
TEXT TOMMI PITENIUS BILDER VALTRA ARCHIV

Der Flugzeug-Pushback-Traktor Valmet 1542, 
hier beim Bewegen einer Super Caravelle der 
Finnair.

OLDTIMEROLDTIMER  

die um 0,5 Meter angehoben werden konnte, um die 
Sicht beim Rückwärtsfahren zu verbessern. Die Tür 
der fünfeckigen Kabine öffnete sich nach vorne und bot 
Platz für zwei Personen. Das Valmet-Getriebe wurde 
durch ein Zweigang-Powershift-Getriebe ersetzt, das ein 
sanftes Anfahren ermöglichte. Im ersten Gang konnte 
man 0–15 km/h fahren, im zweiten Gang 0–30 km/h. 
Das bedeutete, dass in der Praxis der zweite Gang 
verwendet wurde, wenn das Fahrzeug ohne gezogenes 
Flugzeug bewegt wurde. Dank des anhebbaren 
Drehgestells betrug der Wenderadius nur 4 Meter. Der 
Flughafentraktor war 6490 mm lang, 2420 mm breit und 
hatte ein Betriebsgewicht von 13,9 Tonnen. Das Gewicht 
der letzten produzierten Flughafentraktor wurde auf 
16 Tonnen erhöht und die Modellbezeichnung in 1742 
geändert.

Ein Generator wurde im Heck angebracht, um das 
Flugzeug mit Strom zu versorgen. Die Gesamthöhe des 
Traktors betrug nur 1,8 Meter, wenn sich die Kabine in 
der unteren Position befand, sodass er beispielsweise 
unter den Flügel einer DC-9 passte. Alle sechs Räder 
wurden von einer hydraulischen Differenzialsperre 
angetrieben.

Der Pushback-Traktor von Valmet wurde 
beispielsweise am Flughafen Helsinki-Vantaa und später 
in Turku und Rovaniemi eingesetzt. Zwischen 1977 und 
1981 wurden für Finnair insgesamt fünf Stück gebaut. •

22  VALTRA TEAM  1/2026



VALTRA COLLECTIONVALTRA COLLECTION

NEU! BRIXIES-BAUSTEINE MIT VIER LEGENDÄREN TRAKTORMODELLEN. NEU! BRIXIES-BAUSTEINE MIT VIER LEGENDÄREN TRAKTORMODELLEN. 
Hergestellt aus hochwertigem ABS-Kunststoff. Für Sammler und Valtra Fans ab 8 Jahren. 

VALMET 565 OLD TIMER  42805030
142 Bausteine. Größe ca. 6,5 x 10,7 x 7,9 cm
12,00 €

VALTRA VALMET 8400  42805040 
275 Bausteine. Größe ca. 9,2 x 20,3 x 15,5 cm
26,50 €

VALTRA VALMET 8950  42805050 
238 Bausteine. Größe ca. 9,2 x 15,9 x 9,9 cm
26,50 €

VALTRA T255  42805060 
265 Bausteine. Größe ca. 15 x 9 x 11,5 cm 
26,50 €

NEUHEITEN IM FRÜHJAHR! 

Diese Produkte sind online unter shop.valtra.de oder bei Ihrem Valtra-Händler vor Ort erhältlich. Das Angebot bei den Händlern kann je 
nach Verfügbarkeit variieren. Alle Preise sind unverbindliche Preisempfehlungen inklusive Steuern. Preisänderungen vorbehalten – alle 
Rechte vorbehalten.		                

T-SHIRT  42811902-07
Jubiläums-T-Shirt. Limitierte Auflage.  
100 % Baumwolle.
25,00 €

KAPPE  42808390
Mechaniker-Kappe im alten Stil mit  
VALTRA 75-Jahre-Logo.  
100 % Baumwolle.
9,00 €

CLIP TOP AUFBEWAHRUNGSBOX  
42803980
Aufbewahrungsbox mit Clipverschluss 
für Lebensmittel oder Kleinteile. 
Aus lebensmittelechtem Metall.  
Fassungsvermögen 1,3 l.
12,00 €

 T-SHIRT & SHORTS -SET  42810113-15
Das Set besteht aus einem T-Shirt und Shorts. Das T-Shirt ist mit 
einem Traktor-Aufdruck versehen. Die Shorts haben Taschen und 
einen verstellbaren Kordelzugbund. 100 % Baumwolle / meliert 
grau: 80 % Baumwolle und 20 % Polyester.
25,00 €



N-SERIE

MODELL
MAX. PS*

STANDARD BOOST

N135 135 145
N155e 155 165
N175 165 201

Die Modelle der N-Serie sind mit dem
Lastschaltgetriebe als HiTech, Active
und Versu erhältlich oder mit dem
Stufenlosgetriebe als Direct.

T-SERIE

MODELL
MAX. PS*

STANDARD BOOST

T145 155 170
T155 165 180
T175e 175 190
T195 195 210
T215 215 230
T235 235 250
T235 Direct 220 250
T255 235 271

Die Modelle der T-Serie sind mit dem 
Lastschaltgetriebe als HiTech, Active, und Versu 
erhältlich. Das Stufenlosgetriebe ist für alle 
Modelle mit Ausnahme T255 verfügbar.

Q-SERIE

MODELL
MAX. PS*

STANDARD BOOST

Q225​ 230​ 250​
Q245​ 245​ 265​

Q265​ 265​ 290​
Q285​ 285​ 305​
Q305​ 305​ 305​

VALTRA BAUREIHENVALTRA BAUREIHEN

G-SERIE

MODELL
MAX. PS*

STANDARD BOOST

G105 105 110
G115 115 120
G125e 125 130
G135 135 145

Alle Modelle der G-Serie sind mit einem 6-Gang-
Powershift-Getriebe oder einem stufenlosen 
Getriebe erhältlich.

A-SERIE
MODELL MAX. PS*

A75 75
A85 85
A95 95
A105 105
A115 115

Die Modelle A75–A95 sind mit dem HiTech- oder 
HiTech2-Getriebe erhältlich, die Modelle A105–
A115 mit dem HiTech4-Getriebe verfügbar.

S-SERIE

MODELL
MAX. PS*

STANDARD BOOST

S286 280 310
S316 310 340
S346 340 370
S376 370 400
S396 400 420
S416 420 420

facebook.com/ValtraDEAT
instagram.com/ValtraDEAT
youtube.com/ValtraDEAT
tiktok.com/@valtradeat
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AUF DER SUCHE NACH IHREM 
TRAUMTRAKTOR?
Entwerfen Sie die perfekte Maschine mit  
dem Valtra Konfigurator in unserem 
Showroom.

Wählen Sie die Kategorie „Produkte“ aus. 
Klicken Sie auf den Schlüssel vor dem 
gewünschten Modell. 
Erstellen Sie die Maschine Ihrer Träume. 
Teilen Sie sie mit Ihren Freunden oder              
Ihrem Händler.

F-SERIE
MODELL MAX. PS*

F75 75
F95 90
F105 103


